
ADBLUE® UREA

Sidepump ADB

Descripción

El nuevo sistema de transvase está diseñado para ser retirado fácilmente de un tanque IBC y trasladado a otro y utiliza la bomba manual rotativa INOX, certificada para 

el trasvase de AdBlue®. La resistente  chapa inoxidable de soporte, con una sólida estructura de enganche para los tanques IBC más difundidos, las tolerancias 

constructivas junto con los materiales antidesgaste, son garantía de un perfecto  funcionamiento durante muchos años. La bomba, completamente desarrollada, 

fabricada y certificada en Italia, es la nueva referencia por: 

· Capacidad de aspiración: autocebado con suministro simple e inmediato.

· Prestaciones volumétricas: 38 litros por 100 rotaciones.

· Compatibilidad química para AdBlue® del 100% de los materiales utilizados (directiva ISO 22241).

· Construcción sólida para Uso Profesional.
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